MINIPROJEKTY

Rysunek 2. Schemat montazowy konwer-
tera drgan mechanicznych

wynikami chwalg sig konstruktorzy z firmy
Energy Micro (producent mikrokontroleréw
EFM32 z rdzeniem Cortex-M3), ktérym uda-

Dupleksowy interfejs R5485 z separacjq

galwaniczng

lo sig zasili¢ z identycznego zrédla energii,
jak opisywane w artykule, kompletny system
32-bitowy. W zaleznosci od zrédla dostep-
nych drgan, mozna prébowaé docigzania
czesci drgajacej generatora, co zwigksza jego
wydajnosé. Nalezy pamietaé o przestrzega-
niu limitéw obcigzenia podanych w nocie
katalogowej, bowiem przekroczenie dopusz-
czalnej masy cigzarka moze spowodowaé
uszkodzenie dos¢ kosztownego generatora.
Cate urzadzenie zmontowano na plytce
drukowanej, ktérej schemat montazowy po-

Interfejsy RS485 — pomimo USB-izacji wspdlczesnych komputeréw
— doskonale sprawdzajq sie w aplikacjach przemystowych. Czesto
ma w nich znaczenie mozliwo$¢ odseparowania galwanicznego
wspdlpracujqcych ze sobq urzqdzen, co nie jest latwe bez
wykorzystania takich elementéw jak opracowany przez Analog
Devices wyspecjalizowany uktad ADM2842.
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Rysunek 1. Schemat ideowy modutu separacji galwanicznej dla RS485

Rysunek 2. Schemat montazowy modutu
separacji galwanicznej dla RS485

Budowe wewnetrzng tego ukladu mozna
tatwo wydedukowa¢ ze schematu elektrycz-
nego pokazanego na rysunku 1. Zintegrowa-
no w nim:

— asymetryczny interfejs TTL,
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- przetwornice DC/DC z driverami zasila-
jacymi transformator,
— r6znicowy interfejs RS485.

Strona linii asymetrycznych (TTL)
jest zasilana napieciem lokalnym, ktére
— po separowanej galwanicznie konwersji
DC/DC - stuzy takze do zasilania obwo-
déw réznicowych. Sterownik przetwor-
nicy zintegrowano w ukladzie ADM242
(U2), do poprawnej pracy wymaga on
transformatora Tr1, diod prostowniczych
D1 i D2 oraz liniowego stabilizatora LDO
— U1l. Napiecia w prezentowanym urza-
dzeniu sg odnoszone do jednej z dwéch
mas (zaleznie od strony): GND1 lub
GND2.

kazano na rysunku 2. Zastosowano montaz
dwustronny, dzieki czemu zminimalizowa-
no powierzchnie zajmowang przez prze-
twornice DC/DC. Jak wida¢ na zdjeciu, ge-
nerator piezoceramiczny zostal przykrecony
do plytki bazowej za pomocg dwéch srub 3
mm i kawatka laminatu, ktéry wyznacza li-
nie ruchomosci plytki drgajacej. W modelu
zastosowano dwie metalowe tuleje, ktére
doskonale przenosza drgania z elementu, do

ktérego przymocowano przetwornice.
Tomasz Starak

AVT-16xx w ofercie AVT:
AVT-16xxA — plytka drukowana

Dodatkowe materiaty na CD/FTP:
ftp://ep.com.pl, user: 12040, pass: 15735862
*wzory ptytek PCB
e karty katalogowe i noty aplikacyjne
elementow oznaczonych w Wykazie
elementéw kolorem czerwonym

Wykaz elementéw:
C1, C3, C6: 100 nF (SMD 1206)
C4, C5: 10 wF/16 V (SMD LA")
C2: 47 pF16 V (SMD ,D")

U2: ADM2482
J1: goldpiny 6x1
JP1, JP2: ARK2
U1T: SPX1117-3.3

D1, D2: STPS2L40/7227
Tr1: TR782482/53V

Sygnaly po poziomach TTL (odnoszone
do masy GND1) wyprowadzono na zlacze J1.
Niezalezne pary r6znicowe Tx/Rx wyprowa-
dzono na zlacza JP1 i JP2 — nalezy pamietac,
ze na plytce zestawu nie przewidziano miej-
sca na rezystory dopasowujace!

Urzadzenie moze by¢ zasilane napie-
ciem 3,3 lub 5 V, co wymaga dobrania odpo-
wiedniego transformatora Tr1:

— TR782482/53V dla zasilania (od strony

J1) 5V,

— TR782482/33V dla zasilania (od strony

J1) 3,3 V.

Schemat montazowy urzadzenia pokaza-
no na rysunku 2.

Andrzej Gawryluk
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Na CD: karty katalogowe i noty aplikacyjne elementéw
oznaczonych w wykazie elementéw kolorem czerwonym
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