SPRZET

Stacja lutownicza Q203H

Lutownica to dla elektronika
podstawowe narzedzie pracy.
Jest niq mimo, producenci
dostarczajqg nam podzespoléw
elektronicznych w tak malych

i wymyslnych obudowach, coraz
gorzej nadajq sie do montazu
recznego. Doswiadczeni praktycy
potrafiq jednak zwyklym
grotem wlutowac¢ na plytke
nawet takie uklady, ktorych
wyprowadzenia mieniq sie tylko

2

w ,,nieuzbrojonych” oczach.

Dyrektywa 2002/95/EC, znana po-
wszechnie jako ROHS (Restriction
of Hazardous Substances Directive),
przyjeta przez Unie Europejska w lu-
tym 2003, aobowigzujaca od 1 lipca
2006 wprowadzila sporo zamiesza-
nia wéréd wszystkich producentéw
sprzetu elektronicznego. W ogélnym
zarysie okresla ona dopuszczalnoéé
substancji niebezpiecznych dla $ro-
dowiska (w szczegblnosci otowiu sto-
sowanego w lutowiach) oraz zawiera
zasady utylizacji sprzetu elektryczne-
go ielektronicznego. Od 1 lipca 2006
roku hasto ,technika bezotowiowa”
stalo sie sporym utrapieniem dla wie-
lu producentéw elektroniki, oznaczato
bowiem konieczno$¢ zmiany technolo-
gii montazu podzespoléw elektronicz-
nych. Mimo teoretycznie wystarcza-
jaco dlugiego okresu poprzedzajacego
wprowadzenie dyrektywy w zZycie,
w wielu zakladach produkcyjnych nie
przygotowano na czas odpowiedniego
zaplecza produkcyjnego, a zdecydowa-
na wiekszos$¢ elektronik6w—amatoréw
nawet nie zapoznala sige z nowymi
przepisami idalej wykorzystuje stare
materialy i metody montazowe. Dy-
rektywa ROHS naklada tymczasem
na wszystkich bezwzgledny warunek

czujnik

grzatka 36 V/400 kHz

montazu bezotowiowego. Z uwagi na
wlasciwosci tak wykonywanych pota-
czen, ze stosowania dyrektywy moze
by¢ zwolniona jedynie pewna grupa
urzadzen przeznaczonych dla wojska
i medycyny.

Na wprowadzeniu dyrektywy
ROHS skorzystali niewatpliwie pro-
ducenci wszelkich narzedzi stuzacych
do montazu podzespoléw elektronicz-
nych. W ofertach pojawilo sie szereg
nowych typéw wyrobéw posiadajg-
cych oznaczenie kompatybilnosci z tg
dyrektywg. Redakcja EP dostata do
préb jedng z takich stacji - QUICK
203H, ktéra jest produkowana przez
chinska firme Quick Electronic Co.
Ltd.

Charakterystyka stacji QUICK
203H

Stacja QUICK 203H jest przezna-
czona do zastosowan produkcyjnych
i serwisowych. Przewidziano w niej
mozliwo$é dotgczania kilku typow
lutownic. W kazdej z nich znajdu-
je sie czujnik temperatury, ktéry jest
umiejscowiony mozliwie blisko grota
lutownicy (rys. 1). Uzyskano w ten
sposéb duza dokladnos$é okreslenia
jego temperatury, ato zkolei pozwa-
la uzyska¢ stabilng

temperatury

temperature lutowa-
nia, nawet w przy-
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Rys. 1. Przekréj koncéwki lutowniczej
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na tyle elastycznym
przewodem, Ze pod-

Tab. 1. Dane techniczne lutownicy
Moc lutownicy 80 W
Napiecie zasilania
lutownicy 36V
Czestotliwos¢ zasilania
lutownicy 00Nkl
Rezystancja grota <2 Q (DC)
Potencijat grota <2 mV TrueRMS
Diugos$¢ przewodu 12m
zasilajagcego lutownice ’
Diugos¢ raczki
lutownicy e i
Masa lutownicy 105 g

czas prac montazowych nie stwarza
on zadnych utrudnien. Do kompletu
dodano odpowiednig podstawke pod
lutownice, w ktérej znajduje sie, jak
to zwykle bywa, pojemniczek na gab-
ke czyszczaca. Do wyposazenia nale-
zy ponadto przewd6d uziemiajacy oraz
podkiadka ulatwiajaca wymiane grota.
Wazniejsze dane techniczne lutownicy
przedstawiono w tab. 1.

Stacja moze pracowaé w 17 ftry-
bach. Do ich wyboru stuzg trzy przy-
ciski wraz z 3-cyfrowym wySwiet-
laczem LED, ktére sg umieszczone
na panelu czolowym. Nad realizacjg
ustawionego programu czuwa O0CZy-
wiscie mikrokontroler. Poszczegélne
programy réznig sie miedzy soba do-
stepnymi zakresami temperatur gro-
ta, udostepnieniem (lub nie) funkcji
u$pienia iautowylgczenia. Wybiera sie
je w zaleznosci od charakteru pracy
i typu zastosowanego grota, a nawet
samej lutownicy. Do dyspozycji jest
standardowa raczka lutownicza, raczka
standardowa zbardzo grubym grotem
irgczka pesetowa. Zakres temperatur
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Rys. 2. Wykres zmian temperatury
grota podczas przykiadowego cyklu
pracy lutownicy

w zaleznoéci od rodzaju lutownicy
moze by¢ réwny od 200...420°C (dla
raczki standardowej) do 50...600°C (dla
raczki pesetowej). Aktualna temperatu-
ra grota jest na biezaco podawana na
wys$wietlaczu stacji. Aby wskazania
byly miarodajne, zawsze po wymianie
lutownicy nalezy przeprowadzi¢ kali-
bracje stacji. Potrzebny jest jednak do
tego termometr zewnetrzny, ktdérego
nie ma na wyposazeniu stacji.

W stacji QUICK 203H zastosowano
do$¢ nietypowe zasilanie grzatki pra-
dem o czestotliwoéci 400 kHz. Czas
rozgrzania do zadanej temperatury
jest dzieki temu skrécony do mini-
mum. Przykladowy cykl pracy przed-
stawiono na rys. 2. Badanie bylo
przeprowadzone w warunkach pokojo-
wych - temperatura otoczenia 25°C,
$rednica punktu lutowniczego réwna
5 mm, zadana temperatura lutowania
wynosita 350°C. Jak wida¢ zwykresu,
grot zostal rozgrzany do temperatury
pracy wciagu ok. 35 sekund. W trak-
cie 3-minutowej pracy temperatura
grota nie spadla wiecej niz o 30°C,
aczas dogrzania nie byl dluzszy niz
4 sekundy.

Podczas codziennej pracy na stano-
wisku montazowym zdarzaja sig okre-
sy przerw. Pozostawianie na dluzej
lutownicy nagrzanej do temperatury
pracy wplywaloby w takich przypad-
kach niekorzystnie na zywotno$¢ gro-
ta, przewidziano wiec funkcje uspie-
nia. Jesli jest ona aktywna, to po 20
minutach bezczynnoéci temperatura
grota jest automatycznie obnizana do
200°C lub do 50°C, ana wyswietlaczu
zamiast temperatury pojawiajg sie trzy
kreski. Powrét do normalnego trybu
pracy nastgpuje po uzyciu lutownicy,
wcisnieciu dowolnego przycisku lub
wylgczeniu i wlaczeniu stacji. Jesli
zadne ztych zdarzen nie nastapi, to
po kolejnych 40 minutach lutowni-
ca wylaczy sie automatycznie sama.
Funkcja u$pienia ma szczegblne zna-
czenie podczas montazu bezotowiowe-
go wymagajacego wyzszych tempera-
tur niz w starej technologii. Wyzsze
temperatury oznaczaja bowiem szyb-
sze utlenianie sie grota, a wiec skra-
caja jego zywotnosc.

W typowych zastosowaniach pro-
dukcyjnych lub serwisowych czeste
zmiany temperatury lutowania nie sg
na ogo6l konieczne. Jesli jednak tak
sie stanie, to odpowiedniego usta-
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wienia dokonuje sie w prosty sposéb
klawiszami ,géra”, ,d6t” i ,zatwierdz”,
zwigkszajac lub zmniejszajac aktualng
warto$¢. Mozna tez tymi klawiszami
bezposrednio zadaé¢ wymagang war-
tos¢ na wyswietlaczu, ale metoda ta
nie wydaje si¢ by¢ wielkim ulatwie-
niem.

Producent i dystrybutor oferuja
jako wyposazenie dodatkowe duzy
wybér grotéw (rys. 3). Ich wymiana
wymaga odkrecenia radetkowanej na-
kretki, a wiec iwystudzenia lutowni-
cy. Calg operacje mozna przys$pieszy¢
korzystajac z odpornej na temperature
podktadki.

Mikrokontroler stacji wykrywa nie-
ktére bledne zachowania sig lutowni-
cy isygnalizuje je odpowiednimi ko-
munikatami na wys$wietlaczu. Typowe
nieprawidlowosci to np.: uszkodzenie
czujnika temperatury, nadmierny spa-
dek temperatury grota ponizej warto-
$ci zadanej, usterka zasilania grota.
Jarostaw Dolinski, EP
jaroslaw.dolinski@ep.com.pl

Dodatkowe informacje

Biall Sp. z 0.0., Otomin, ul. Stoneczne 43,
80-174 Gdansk, tel. 058 322 11 91, e-mail:
biall@biall.com.pl, www.biall.com.pl

Groty w wersji Pb-FREE do stacji Q203H:
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