AUTOMATYKA PRAKTYCZNA

Sensory wizyjne camat

Czasami najprostszym sposobem
wykonania kontroli procesu

jest zastosowanie urzqdzenia
oceniajqcego obraz, jednak

w wielu sytuacjach zastosowanie
tzw. kamery inteligentnej Iub
skomplikowanego analizatora
obrazu nie ma uzasadnienia
ekonomicznego i praktycznego.
W takich sytuacjach pomdc
moze sensor wizyjny, ktérego
atutami sq niska cena i latwosc
uzycia w aplikacji. Niniejszy
artykut jest krétkq prezentacjq
mozliwosci sensora wizyjnego
camat.

Wzrost mocy obliczeniowej mi-
kroprocesoréw spowodowal, ze
miniaturowe urzadzenia moga re-
alizowac¢ coraz to bardziej skom-
plikowane i zaawansowane zadania,
w coraz to krétszym czasie. Takim
nowoczesnym urzadzeniem jest
sensor wizyjny camat produkcji Vi-
son & Control, oferowany w Polsce
przez firme Astat.

Gléwnymi zalozeniami konstrukto-
ré6w budujacych sensor byly: prosto-
ta zastosowania i wielozadaniowo$¢
(uniwersalnoé¢). Dlatego tez powsta-
to kilka odmian sensoréw, réznig-
cych sie pomiedzy soba dystansem
roboczym oraz kolorem S$wiecenia
wbudowanego oswietlacza. Krotkie
zestawienie parametréw technicznych
sensora zawiera tab. 1.

W solidnej, metalowej obudo-
wie (IP67) zamknieta jest matryca
o rozdzielczosci 720x480 pikseli,
mikrokomputer z procesorem Bla-
ckfin, o$wietlacz wykonany z bar-
dzo jasnych diod LED oraz opty-
ka. Dla prostoty instalacji, obiek-
tyw zaleznie od typu sensora, jest
ustawiany na stale tak, aby za-
pewni¢ jak najlepsza jako$é obra-
zu dla jednej z trzech odleglosci:
150 mm, 300 mm lub 450 mm.
Otwory mocujace rozmieszczone sg
na kazdej ze $cian bocznych, co
bardzo upraszcza montaz w miej-
scu inspekcji. Zlacza wejsé i wyjsc
sygnaléw sg bardzo dobrej jakosci.
Stosujac sensor nie trzeba sig oba-
wia¢, ze trudne warunki Srodowi-
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ska pracy spowoduja korozje sty-
kéw, czy zwarcia sygnatéw.
Rozdzielczo$é matrycy jest sta-
ta bez wzgledu na dystans, dlate-
go stosujac sensor trzeba mieé¢ na
uwadze fakt, Ze przy niezmiennej
wielko$ci obiektu, zmienia sig roz-
dzielczo$¢ wykonywanej analizy
obrazu (dokladno$¢ wymiarowania).
Dystans roboczy nalezy dobra¢
w taki spos6b, aby obszar anali-
zowany zajmowal jak najwiekszg
cze$¢ obrazu. Zaleca sig, aby bylo
to nie mniej, niz 80% powierzch-
ni sensora. Matryca wbudowana
w sensor jest monochromatyczna,
co z jednej strony wymusza pe-

wien obszar zastosowan, a z dru-
giej kolory stosowanego Swiatta. Do
wyboru sa sensory z o$wietlaczami
w kolorze podczerwonym, czerwo-
nym (np. do okre$lania pozycji
obiektéw, oceny ksztaltu i pozycji)
lub niebieskim (doskonate $wiatto
do precyzyjnego wymiarowania).
Przy pomocy sensora camat nie
mozna analizowaé koloréw, a jedy-
nie stopnie szaro$ci i réznice po-
miedzy nimi.

Do programowania sensora shu-
zy program vcwin firmy Vision &
Control pracujacy w systemie ope-
racyjnym Windows. Jest to komplet-
ne $rodowisko shluzgce do napisa-

Tab. 1. Zestawienie wybranych parametréw sensora camat®

laczu

Parametr Opis
Procesor Analog Devices Blackfin 533
RAM 64 MB SDRAM
ROM 8 MB Flash
Interfejsy komu- |USB 2.0 (nastawy)
nikacyjne RS232 (komunikacja z urzadzeniem zewnetrznym)
Wejscia/wyjscia 4 wejscia/4d wyjscia izolowane galwanicznie
dwustanowe
Napiecie zasilania |od 20 do 36 V
Pobdér mocy 6 W przy zataczonym oswietlaczu, 4 W przy wytaczonym oswiet-

Wymiary/ciezar

63x63x75 mm/430 g

Montaz

1 otwdr 4" UNC, na kazdej stronie 2 otwory M4 w odlegtosci

30 mm od siebie

Dystans roboczy, | 150 mm, 300 mm, 450 mm,
gtebia ostrosci -11/+13 mm -19/422 mm -36/+43 mm
Obszar widzenia |75x48 mm 112x73 mm 129x83 mm
Rozdzielczos¢ 0,1 mm/piksel 0,15 mm/piksel 0,18 mm/piksel

Matryca 720x480 pikseli o wymiarach 7,4x7,4 pm
Oswietlenie Czerwone (630 nm) |Podczerwone Niebieskie (470 nm)
(880 nm)
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nia i uruchomienia aplikacji, ktérg
tworzy sig korzystajac z gotowych
funkcji. Komputer PC jest niezbed-
ny tylko do uruchomienia sensora.
Od momentu zapisania programu
w pamieci sensora funkcjonuje on
niezaleznie od komputera.
Dostepne funkcje zostaly adop-
towane z ,duzych systeméw wizyj-
nych”, mimo tego camat jest znacz-
nie prostszy w uzyciu, co pozwala
skréci¢ czas realizacji. Jest §wietnym
rozwigzaniem dla wszystkich, ktérzy
chcg zacza¢ stosowaé urzadzenia do
przemystowej analizy obrazu. Pozwa-
la szybko i za niezbyt wygérowang
cene poznaé podstawowe zasady
stosowania systeméw wizyjnych,
jak réwniez poznaé funkcje anali-
zy obrazu i sposéb ich uzycia. Na
przyktad korzystajac z funkcji sen-
sora, mozna zbudowaé w przeciagu
godziny urzadzenie rozrézniajace
obiekty i wyprowadzajgce na wyj-
§ciach skojarzone z nimi liczby bi-
narne, ktére moga sterowa¢ ukladem
wykonawczym maszyny sortujace;j.
Funkcje realizowane przez sensor
zostaly podzielone na cztery gru-
py. Jest to podzial intuicyjny, ktéry
bardzo ulatwia wybér funkcji, ade-
kwatnie do realizowanego zadania
inspekcji. Pierwsza grupa to funkcje
zwigzane z pobraniem i wstgpnym
przetwarzaniem obrazu. Noszg one
wsp6lng nazwe Image. Kolejne funk-
cje sa umieszczone w grupie Locate.
Jak sama nazwa wskazuje, jest to
grupa funkcji wyszukujacych krawe-
dzie, charakterystyczne ksztalty, two-
rzacych punkty i linie odniesienia
dla przeprowadzanych analiz obra-
zu. Nastepne grupy to Evaluation
i Control. Pierwsza zwigzana jest
z analiza obrazu i zawiera funkcje
bazujace na algorytmach liczacych

piksele i oceniajace stopnie szarosci.
Druga zawiera funkcje kontrolujace
stan sensora i jego interfejséw.
Obecnie sensory wizyjne to og-
niwo tgczace duze, wielozadaniowe
systemy wizyjne z prostymi czujni-
kami koloru, czy kontrastu, idealne
do zastosowania wszedzie tam, gdzie
prosty czujnik to za mato, natomiast
system wizyjny to zbyt duzy wyda-
tek. Wsréd przykladéw zastosowan
sensora camat mozna wymienic:

* kontrole pokryw, uszczelek, wy-
prasek i innych elementéw me-
chanicznych (rozpoznawanie, lo-
kalizacja w obrebie obrazu, obrét,
sprawdzenie kompletnosci, wyko-
nania otworéw i naciec),

» sprawdzanie zlacz i doprowa-

dzeh po ich wyprodukowaniu
(rozpoznawanie elementéw, ich
rozmieszenia, lokalizacja, obrét,
wymiary),
sprawdzanie zakretek butelek, wie-
czek stoiczkéw i innych opakowan
(kontrola poprawnosci pozycji, po-
zycja, obré6t, rozpoznawanie ele-
mentow),
* sprawdzanie wypelnienia blistra
lub innego opakowania zbiorczego,
kontrole cigglosci podawania ele-
mentow,

* sprawdzanie ta§m przewodéw

(identyfikacja, pozycja/obrot),

* pozycjonowanie mechanizmow
(np. podajnikéw) i ramion robotéw
przemystowych.

Jacek Bogusz
ASTAT, Systemy Wizyjne

Dodatkowe informacje

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie
producenta www.vision-control.com, dystry-
butora www.astat-wizja.com.pl, piszac na
adres email wizja@astat.com.pl lub dzwo-
nigc pod numer telefonu 061 849 80 66.

ANT-Korporacja Sp.2 0.0,
03-197 Warszawa, ul. Leszczynowa 11
tel. 022 257 84 50, fax 022 251 84 99,

e-mail: handlowy@avt.pl
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